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Um unsere Maschinen den Kundenbedirfnissen anzupassen erweitern, wir stetig unser Produktprogramm
und entwickeln die bestehenden Maschinen immer weiter. Deswegen behalten wir uns als Hersteller techni-
sche Anderungen und Weiterentwicklungen vor. Aus diesem Grund kénnen die hier gezeigten Bilder und
Abbildungen von den tatsachlichen Ausfihrungen abweichen. Irrtimer Vorbehalten.
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Historie

1918

Gegriindet in 1918 als Landmaschinenfachbetrieb

1965

Spezialisierung auf Verkauf und Service fur Kommunalgerate
Beginn von Schweil3- und Lohnarbeiten

1972

Aufbau des Bereichs der Blechverarbeitung
Fertigung kompletter Baugruppen fur die Industrie

Ab 1986

Entwicklung und Bau von Anbaugeraten zur Komplettierung des Vertriebsprogramms
Entwicklung von handgefiihrten Tragerfahrzeugen

2010

Vergabe der Produktion in Lizenz an die Kersten Maschinen GmbH

2013

Insolvenz der Kersten Maschinen GmbH
Aufteilung der Geschaftsbereiche

2014

Aufbau einer neuen Entwicklungsabteilung mit umfangreichem CNC-Werkzeugmaschinenpark

2018 - 100 Jahre Kersten

Ubernahme von Produktion und Vertrieb der Doppelmesser-Mahtechnik von Firma Kunzelmann aus
Vogtsburg im Kaiserstuhl
Unser Familienunternehmen feiert das 100 Jahrige Firmenbestehen

2019

Produktpflege der Baureihen F und H
Vorstellung Baureihe FK fir den kommunalen Anwendungsbereich

2020

Vorstellung Frontschmetterling FX mit Arbeitsbreiten bis 9,65m

20217

Erweiterung und Ausbau der Produktionsflache fir die Doppelmesser-Mahtechnik auf Uber 1.850m?
Vorstellung der Baureihen FKL und FSR
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KEMA -Das zeichnel uns aus

Seit der Ubernahme von Fa. Kunzelmann haben
wir unsere Produktion auf die Herstellung der
Doppelmessermahwerke angepasst und stetig
erweitert.

Ein besonderes Merkmal unserer Maschinen
.Made in Germany* ist der hohe Eigenfertigungs-
anteil von tUber 80%.

Unser umfangreicher CNC-Maschinenpark um-
fasst Drehen, Frasen, Abkanten und Schweilen.
Durch den hohen Eigenfertigungsanteil setzten
wir unsere hohen Anspriche an Qualitat und kur-
zen Lieferzeiten um.

Bei Blech-Laserzuschnitten sowie bei der Oberfla-

chenveredelung arbeiten wir eng mit regionalen,
spezialisierten Partnern zusammen.

Um mdglichst kurze Lieferzeiten zu realisieren,
produzieren wir ganzjahrig die einzelnen Kompo-
nenten und Baugruppen vor. Diese werden dann
entsprechend lhrer Konfiguration passend mon-
tiert. So ist es uns mdglich die Vielzahl von ver-
schiedenen Arbeitsbreiten und Konfigurationen
umzusetzen. Dies ist besonders wichtig um die
Mahwerke genau an lhre Anforderungen anzu-
passen.

Das hohe Know-How im eigenen Haus, ermdg-
licht uns relativ flexibel auf Produktanderungen
und Weiterentwicklungen zu reagieren.

Gerade bei der Weiterentwicklung unserer Ma-
schinen arbeiten wir im engen Kontakt mit dem
Endanwender zusammen um praxisgerechte Lo6-
sungen zu schaffen.
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Vorzuge der Doppelmesser Mahlechnik

Bei einem Doppelmessermahwerk laufen zwei Messer gegenlaufig zueinander. Das Schneidwerk
mit ungleicher Klingenteilung 70 / 84 mm und CARBODUX Messerklingen garantieren einen hoch-
wertigen Schnitt und eine lange Standzeit der Messer.

Die Kombination aus vergleichsweise geringem Kraftbedarf und der hohen Mahgeschwindigkeit
ermdglichen eine grolte Flachenleistung bei geringem Kraftstoffverbrauch. Die Motorisierung der
Tragerfahrzeuge kann deutlich kleiner sein und es kann mit niedriger Motordrehzahl gemaht wer-
den.

Serienmalig sind all unsere Mahwerke mit den neuesten BiduxX-System ausgestattet. Details
zum unterschied zwischen dem alten Bidux-System und den neuen BiduxX-System finden Sie auf
unserer Internetseite unter www.kersten-maschinenfabrik.de

Okénomisch

. verbesserter Wiederaufwuchs durch sauberen Schnitt

. geringer Leistungsbedarf von 2-2,5 kW je Meter Arbeitsbreite
. Mahgeschwindigkeiten bis 12 km/h

. gleichmafige und glatte Mahgutablage, dadurch verbessertes Trocknungsverhalten

Okologisch
. starke Schonung der Wiesenfauna

. geringe Bodenbelastung durch niedriges Eigengewicht der Mahwerke und kleinere Trager-
fahrzeuge

. Okologische Anerkennung der Mahtechnik

OsZzillierend

. kein Steinschlag, da es keine rotierenden Messer gibt

. sauberes Futter, Erdhaufen etc. werden nicht im Mahgut verteilt

. fur Spezial-anwendungen im Wasser etc. geeignet



http://www.kersten-maschinenfabrik.de/
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Richtige Schnifthéhe:

RegelmaBige Warfung der Messer:

Opfimale Nutzung der Doppelmesser

Schnitthhenbestimmung zwischen 5-15cm Uber
unterschiedlich Laufsohlen die unter die Balken
montiert werden

Hoéhere Schnitthohen (Uber 8cm) sorgen fir |an-
gere Standzeiten der Messer und eine starkere
Schonung von Insekten und Amphibien

Regelmafiges Nachschleifen der Messer not-
wendig

Je eher geschliffen wird, desto weniger muss die
Klinge geschliffen werden um wieder scharf zu
sein, regelmafiges Schleifen erhoht die Lebens-
dauer der Messer

RegelmaRiges Fetten der Antriebe und der Tépfe
der Fuhrungsarme

Vor dem Einbau der Messer schauen, ob die
Messer Ubereinander fluchten um keine Schnitt-
spalte zwischen den Messern zu haben

Richfige Messer-und Molfordrehzah!

Faustformel: Geschwindigkeit (km/h) x 100 = passende Messerdrehzahl

Maximale Messerdrehzahl 1100 U/min (durch Ventil in den Mahwerken serienmaRig be-
grenzt)

Beispiel Standard Frontzapfwelle:

bei einer 1000er Zapfwelle liegt bei 680 U/min schon eine Messerdrehzahl von 1000
U/min an, die Motordrehzahl vom Tragerfahrzeug liegt dabei bei ca. 1300-1400 U/min

Bei Antrieb Uber die Schlepperhydraulik ist die Motordrehzahl entsprechend der Olférder-
menge anzupassen, hier kann im Vorfeld das Mahwerk zu dem Tragerfahrzeug abgestimmt
werden

Eine reduzierte Motordrehzahl fiihrt zu hoheren Messerstandzeiten und reduziertem Kraft-
stoffverbrauch des Tragerfahrzeugs
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Systemvergleich Bidux zu BiduxX

Aufgrund der positiven Erfahrungen in der Vergangenheit haben wir uns dazu entschieden, unsere
Mahwerke von den bisher bekannten Bidux- auf die neuen BiduxX-Schneidwerke umzustellen.

Vorteile von BiduxX gegeniiber Bidux:

Signifikant mehr Flachenleistung

Messerklinge 100% geometrisch nachschleifbar

Messerklinge 100% scharf wie neu - nach jedem Schliff

Messerklinge mit 70% mehr Nachschleifflache = langere Nutzungsdauer

Messerklinge 100% maschinell nachschleifbar

Im folgenden Zeigen wir lhnen die wichtigsten Unterschiede zwischen den beiden Systemen auf:

System Bidux /25 /sy Cﬁ System BiduxX /Z,7 9t &

Bidux Serienklinge BiduxX Untermesserklinge
Wartungs- und auflagenoptimiert

16 16

BiduxX = 9mm (rote Pfeile)

vy

Aufgrund der neuen Klingengeometrie kann erstmals ein Nachschleifen der gesamten, aktiven
Schneidkanten von Ober-, und Untermesser gewahrleistet werden! (gelber Bereich)
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Fronfmahwerke — Heckmahwerke — Frontschmetlterling

Frontm3ahwerke Baureihe F
Seile 10-12

Arbeitsbreiten 2,00m - 3,60m, ab 230kg

grofRe Durchlasshdhe fiur hohen Materialdurchlass

umfangreiche Schwadmdglichkeiten
fur Traktoren ab 50 PS

Heckmahwerke Baureihe H
Seite 14-17

. Arbeitsbreiten 1,70m - 3,60m, ab 315kg

. passend zu kleinen als auch gro3en Tragerfahr-
zeugen

Frontschmelterling Baureihe FX
Seite 18-21

. Arbeitsbreiten 7,15m - 9,65m, ab 840kg
. Kompaktbauweise

. X-Klappung

Hydr. Trageeinrichtung
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Service Gerdale

Nielpresse AAP300

Seile 22
. Zur Messerpflege
o Ab— und Aufnieten von einzelnen Klingen

. Handbetatigt

. Fir nahezu alle Mahmesser

Schleifmaschinen

Seile 23
. MSR100
. MSA300

. MSA400
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Frontmahwerke Baureihe F

Unsere Frontmahwerke Baureihe F werden hydraulisch Uber das Tragerfahrzeug oder Uber eine
eigene Olversorgung und Zapfwellenantrieb betrieben. Aufgehangen werden die Mahwerke in der
Fronthydraulik des Tragerfahrzeuges, mechanisch entlastet Gber Federn oder Uber eine hydrauli-
sche Trageeinrichtung der Fronthydraulik.

Neben einer effizienten Olfiihrung und hochwertigen Hydraulikkomponenten zeichnen sich unsere
Mahwerke in der Serie durch folgende Eigenschaften aus:

SYSTEM.

«  Arbeitsbreiten von 2m bis 3,6m (BiduxX —Schneidwerke) /5772 [L]5>&

. hydraulische Uberlastsicherung

. Drehzahlbegrenzung

. GroRer Durchlass von ca. 107cm (diagonal)

. Grastrennscheiben, diese Trennen das Mahgut und sorgen flr einen sauberen Gutfluss
. Mahhoéheneinstellung Uber verschiedene Laufsohlen zwischen 5-15cm

. Pendelaufhangung zur horizontalen Konturanpassung

Bezeichnung - Gewicht

Hydraulisch Zapfwellen- Arbeitsbreite AuBenbreite
betrieben betrieben
F-200-H 230kg F-200-Z 260kg 2,00m 2,25m
F-235-H 240kg F-235-Z 290kg 2,35m 2,60m
F-275-H 290kg F-275-Z 325kg 2,75m 3,00m
F-320-H 315kg F-320-z 350kg 3,20m 3,45m
F360-H 335kg F-360-Z 390kg 3,60m 3,85m

Bei dem Antrieb Uber die Hydraulik des Tragerfahrzeuges werden ca. 30 Liter/min Umlaufél und
ein druckloser Ricklauf benétigt.
Bei der zapfwellenbetriebenen Variante wird bei einer 1000er Frontzapfwelle eine Betriebsdrehzahl

von 650 U/min zur vollen Mahleistung bendtigt. Andere Drehzahlen kénnen auch realisiert werden,
wie auch linksdrehende oder rechtsdrehende Zapfwellen.
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Zusaltzausstaltungen

Unsere Frontmahwerke Baureihe F sind in der Serie schon voll einsatzfahig. Je nach Anforderung
kann das Mahwerk mit verschiedenen Zusatzausstattungen ausgerUstet werden. Zur besseren
Sichtbarkeit im Stralkenverkehr kdnnen Warntafeln mit und ohne Positionsleuchten angebracht
werden. Soll das Mahgut direkt auf Schwad gelegt werden, gibt es hierzu verschiedene Mdoglich-
keiten.

Schwadvorrichfungen:

. Schwadbleche oder Schwadrader (verstellbar)

Zusatzausstattung Raumbreite  F-200-H/Z F-235-H/z F-275-H/z F-320-H/Z F-360-H/Z
Schwadrader

Schwadbleche 60cm \ \
2er-Satz Schwadrader bis 115cm v N

< | 2| =

3er-Satz Schwadrader bis 170cm - -

4er-Satz Schwadrader bis 225cm - - -

< | 2| = =
< | 2| = =

Die Schwadbreite 1asst sich aus der Arbeitsbreite abzgl. der
Raumbreite errechnen.

Warntafein:

. bessere Sichtbarkeit

. Optional auch mit Positionsleuchten
Druckmanomelter:

. Verschleillanzeige

. Zeigt die Leistungsaufnahme
das Antriebs

Rohrbuogel:
. Fir extrem hohen Bestand
ab 1,50m

. Drackt das Mahgut nach vor-
ne, damit dieses nicht auf
den Tragerrahmen oder das
Tragerfahrzeug fallt

gezahnlfes Obermesser:

. fur grobstangliges, strukturiertes Schnittgut, wie
Schilf, jahrlicher Aufschlag etc.
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@EMA beilhnen Vorort!

Messen
Vorfuhrungen
Hausmessen

Auslieferungen

Sprechen Sie uns hierzu an!
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Heckmahwerke Baureihe H

Unsere Heckmahwerke Baureihe H zeichnen sich durch eine stabile Konstruktion und einen ver-
stellbaren Dreipunkt-Anbau aus.

Wie auch die Frontmahwerke, werden unsere Heckmahwerke hydraulisch Uber das Tragerfahr-
zeug oder Uber eine eigene Olversorgung und Zapfwellenantrieb betrieben.

Unsere Heckmahwerke zeichnen sich durch folgende Eigenschaften aus:

SYSTEM.

. Arbeitsbreiten von 1,7m bis 3,6m (BiduxX —Schneidwerke) @g@
. Anbaurahmen Kat 1 und Kat 2

. hydraulische Uberlastsicherung

. mech. Anfahrsicherung

. Drehzahlbegrenzung

. Balkenruckenverstarkung

. Mahhoéheneinstellung Uber verschiedene Laufsohlen zwischen 5-15cm

. Verschiebbarer Grundrahmen zur Anpassung an die Fahrzeugbreite

Bei dem Antrieb Uber die Hydraulik des Tragerfahrzeuges werden ca. 30 Liter/min Umlaufél und
ein Druckloser Rucklauf bendétigt.
Bei der zapfwellenbetriebenen Variante sind sowohl Drehzahl als auch Drehrichtung der Zapfwelle

konfigurierbar.

Bezeichnung - Gewicht

Hydraulisch Zapfvyellen- AL ATEND 'I('gatpas[{) eonrit,::n)e
betrieben betrieben
H-170-H 315kg H-170-Z 345kg 1,70m 2,20m
H-200-H 320kg H-200-Z 350kg 2,00m 2,50m
H-235-H 330kg H-235-Z 360kg 2,35m 2,85m
H-275-H 340kg H-275-7 370kg 2,75m 3,25m
H-320-H 350kg H-320-Z 380kg 3,20m 3,70m
H-360-H 360kg H-360-Z 390kg 3,60m 4,10m
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Zusaltzausstaltungen

Schwadvorrichfungen:

o Schwadbleche

Druckmanomeler:

. Verschleillanzeige

. Zeigt die Leistungsaufnahme das Antriebs

gezahnfes Obermesser:

. fur grobstangliges, strukturiertes Schnittgut, wie
Schilf, jahrlicher Aufschlag etc.
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Besonderheifen KEMA Heckmahwerke

Ein besonderes Merkmal unserer Heckmahwerke ist die Verstellschiene, auf die der Grundkdrper
des Mahwerks montiert ist. Durch diese kann das Mahwerk individuell auf die Breite des Trager-
fahrzeuges oder des Frontmahwerks angepasst werden. Hierdurch ist das Mahwerk passend flr
breite Schlepper mit Zusatzbereifung, gleichzeitig aber auch flr kleinere Kommunalfahrzeuge ver-

wendbar.

Schiene mittig Schiene verstellt

Ein weiteres wichtiges Merkmal unserer Heckmahwerke ist die serienmafige Balkenrlckenverstar-
kung (Bild unten grin) . Gerade beim Aushub des Mahbalkens entstehet eine starke Beanspru-
chung des Balkenrlckens, die durch die Verstarkungsleiste aufgenommen werden. Zusatzlich sind
die Aufnahmen fir die Laufsohlen mit in der Verstarkung integriert.
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Frontschmelterling Baureihe FX

Unser Frontschmetterling Baureihe FX wird (iber eine eigene Olversorgung mit Zapfwellenantrieb
betrieben. Neben einer robusten Bauweise und zeichnet sich unser Frontschmetterling besonders
durch ein hohe Schlagkraft und grofen Bedienkomfort aus.

Vorziige im Uberblick:

. BiduxX-Schneidwerke @i@@g{} &

prreryrrrd

. Kompaktbauweise

. Hydraulische Trageeinrichtung
. X-Klappung

. Elektrische Komfortsteuerung

. Anfahrsicherung aller Schneidwerke

Bezeichnung - Gewicht

Zapfwellen- Arbeitsbreite Transportbreite Schneidwerke
betrieben

FX-715-Z 840kg 7,15m 3,00m 2,75m mittig,
2,35m links + rechts

FX-795-Z 865kg 7,95m 3,00m 2,75m mittig,
2,75m links + rechts

F-885-Z 880kg 8,85m 3,00m 2,75m mittig,
3,20m links + rechts

FX-965-Z 900kg 9,65m 3,00m 2,75m mittig,
3,60m links + rechts
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Frontschmelfterling Baureihe FX

Details die Uberzeugen:

Kompaktbauweise:

. Transportbreite 3,00m, Transporthéhe unter 4,00 (angebaut und 50cm ausgehoben)
. Anbaulange von 1,40m (ab Kuppelpunkt)
. Gewicht bis ca. 900kg

Hydraulische Trageeinrichtung:
. hydraulische Entlastung des zentralen Tragerrahmens
. der Auflagedruck der Schneidwerke wird kontinuierlich geprift und automatisch angepasst

. der Auflagedruck ist manuell einstellbar

X-Klappung:
. automatische Verschrankung der Schneidwerke

. kompakte Transportmale fur StralRenfahrten,
Alleen und Waldwege

. keine zusatzliche mech. Transportsicherung der
seitlichen Schneidwerke erforderlich

Elektrische Komfortsteuerung

. Vorgewende-Automatik (1-Hebel Bedienung am
Vorgewende)

. Automatische Abschaltung der seitlichen
Schneidwerke nach dem Aushub

. Einzelaushebung der seitlichen Schneidwerke , i
maoglich ﬁ:’}__.""."”?@
e "5'4 iq“
Sicherheit:

. Seitliche Anfahrsicherung, seitliche Schneidwerke klappen nach hinten weg
. Zentrales Schneidwerk weicht bei Kontakt nach hinten und oben aus

. hydraulische Uberlastsicherung (Uberdruck wenn ein Fremdkérper zwischen die Klingen
kommt)

. Drehzahlbegrenzung der Messerantriebe
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Zusalzausstalfungen

In der Grundausristung ist der Frontschmetterling mit einem Zinkenrad links und rechts ausgerts-
tet, um den Bereich der seitlichen Antriebsschuhe freizurdumen. Zusatzlich lasst sich noch ein
Zweier- oder Dreiersatz Schwadrader nachristen, um den Schmetterling zur Frischfutterernte ein-
zusetzen. Hierbei bleiben die seitlichen Schneidwerke eingeklappt und ausgeschaltet.
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Wenn die Klingen der Mahmesser verschlissen
sind und nicht mehr nachgeschliffen werden
koénnen, einzelne Klingen beschadigt oder lose
sind, gibt es die Mdglichkeit die Messer wieder
mit neuen Klingen zu besticken. Dabei ist es
wichtig, dass Klingen richtig vernietet sind. Bei
dem Nieten von Hand kann es dazu kommen,
dass der Messerricken, auf dem die Klingen
angebracht sind, beschadigt und verformt wird.
Fir ein gutes Schnittergebnis ist es unerlass-
lich, dass der Messerricken komplett gerade
ist.

Unsere handbetatigte Auf- und Abnietpresse ist
das optimale Zubehor fir ihre Doppelmesser-
mahwerke. Sie ermdéglicht den einfachen Aus-
tausch von einzelnen Klingen bei fast allen han-
delsublichen Fingerbalken- und Doppelmesser-
Schneidwerken. Hiermit kann in vier Schritten
der Klingenaustausch wie folgt durchgefihrt
werden:

1. Schritt: Abscheren der alten Klinge
2. Schritt: Ausdriicken der abgescherten Nieten
3. Schritt: Aufnieten der neuen Klinge

4. Schritt: Glattschleifen der Nietwdlbung auf
der Klingenunterseite
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Ein wichtiges Thema bei der Doppelmesser-Mahtechnik ist das Schleifen der Messer. Fir eine ho-
he Standzeit, Langlebigkeit und die Schnittqualitat, missen die Messer richtig geschliffen werden.
Mit dem Schleifen per Hand und Winkelschleifer ist es schwierig den richtigen Winkel der Schneid-
kante zu treffen. Auch ist es wichtig den Messerricken nicht zu beschadigen.

MSA300 / MSA 400

Der Messerschleifer MSA zeichnet sich durch
eine robuste Bauweise aus. Grundkorper ist ei-
ne verzinkte Wanne in 3 Meter (MSA300) oder 4
Meter (MSA400) Lange. Auf dieser wird ein
drehzahlregulierbarer Winkelschleifer gefuhrt.
Winkel sowie Endanschlage sind einstellbar,
somit ist dieser nicht nur fir Doppelmesser son-
dern auch fur andere Messer wie Heckensche-
ren geeignet.

Wichtige Merkmale:
oVerstellbare Messerhalter 4 /5 Stiick

estufenlosen Einstellung aller Schleifwinkel inkl.
Skalen

«Schnellwechsler fir 2 Schleifwinkel
eSpezial Keramik-Schleifscheibe

eDrehzahlregulierbarer Winkelschleifer

MSH100

Unsere Schleifvorrichtung MSH100 ist ein Nachrustsatz fir handelsubliche drehzahlregulierbare
Winkelschleifer mit 125mm Schleifscheibendurchmesser.

Neben unseren Doppelmessern kdnnen auch andere Messer mit einem Klingenschneidewinkel bis
40° nachgeschliffen werden.

Mit der Einstellung des Schleifwinkels und dem Tiefenanschlag lassen sich die Schleifergebnisse
im vergleich zum Schleifen ,frei Hand“ deutlich verbessern.
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Dipl. Ing. Georg Kersten Ihr Vertriebspartner:
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Rudolf-Diesel-StraRe 11

46459 Rees
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Tel: +49 (0)2851-540



